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Jak vam software NX™ pomdha vyrabét kvalitnéjsi dily rychleji?
Jaké vyhody softwaru NX zvysuji produktivitu vyroby soucasti?

Software NX CAM pfinasi vynikajici vysledky diky klicovym
funkcim, jako je pokrocilé programovani, postprocesing

a simulace. Kazdy modul NX poskytuje mnohem vic nez jen
standardni funkce, které ocekavate od typickych balicki CAM.
Napfiklad integrovana simulace obrabéciho nastroje se nefidi

pouhymi daty drahy nastroje, ale vystupem z postprocesoru NX.

V disledku toho software NX zajistuje presnéjsi ovérovani
obrabéni pfimo ve vlastnim CAM systému.

Software NX poskytuje kompletni soubor moznosti

NC programovani v ramci jediného CAM systému a také
integrovanou sadu vyrobnich softwarovych aplikaci. Tyto
aplikace usnadriuji modelovani soucasti, navrhovani nastrojt
a programovani kontrol — to v3e zaloZené na osvédcené
technologii NX.

Aplikace NX se pouZziva v mnoha priimyslovych oblastech,
zejména pii vyrobé letadel, automobild, Iékafskych pristrojd
nebo tézké techniky, a zajistuje osvédcené funkce pro vyrobu.

At uz mate malou obrabéci dilnu s nékolika obrabécimi stroji
nebo velky tym vyrobnich konstruktérd, ktefi vyuZivaji celou
fadu obrdbécich strojd, software NX nabizi fesenti, které
odpovida vasim obchodnim potfebam.

KdyZ se vhodny navrhovy a vyrobni software sladi

s nejnovéjsimi fidicimi jednotkami, obrabé&cimi stroji a dalsim
dilenskym vybavenim, umozriuje vam to implementovat
procesni fetézec, ktery vaSemu podnikani zajisti maximalni
vykon.

Siemens je uzndvanym lidrem v oblasti pokrocilych technologif
pro fizeni obrabécich stroji a pohonnych zafizeni. Tato
kombinace softwaru a odbornych znalosti v oblasti vyrobniho
zafizeni nam umozriuje vyvijet feSeni pro vyrobu soucasti, ktera
vam poskytnou jedine¢né a vyznamné vyhody.

Software NX CAM je soucasti portfolia integrovanych reseni

a sluzeb Xcelerator™ od spolecnosti Siemens Digital Industries
Software.



Klicové funkce v softwaru NX CAM

Pokrocilé mozZnosti programovani
Software NX CAM poskytuje Sirokou
Skalu funkci, od jednoduchého NC
programovani aZ po viceosé obrabéni,
coz umozniuje konstruktérdm resit
mnoho Ukold pomoci jednoho systému.

Flexibilita softwaru NX CAM znamena,

Glohy.

Automatizace programovani
Pokrocilé obrabéni podle prvkd
poskytuje v automatizaci programovani
dodate¢nou hodnotu.

Diky obrabéni podle prvkd Ize dobu
programovani zkratit aZ o 90 procent.

Postprocesing a simulace

Software NX CAM ma Uzce integrovany
systém nasledného zpracovani. Nékolik
Urovni ovéfovani NC programu zahrnuje
simulaci fizenou pomoci G-kédu, kterad
odstranfiuje potfebu samostatnych
simulacnich balick(.

Snadné pouziti

Za (celem dosaZeni maximalni
produktivity mohou uZivatelé pracovat
na systému v grafickém prostredi.
Napfiklad vybér a pfesun 3D modelu
ndstroje za Gcelem Upravy jeho drahy
predstavuje rychly a intuitivni zplsob
ovladani systému.

Dialogové okna pouZivaji grafiku

s jednoznacnou pozndmkou, kterd
oznacuje, jaké hodnoty se musi zadat
v nabidkach.

Vytvorte pomoci softwaru
NX uceleny procesni
fetézec od navrhu po
vyrobu

Integrované reSeni

Software NX poskytuje pokrocilé nastroje
CAD, které mlze NC programator pouzit
pro vSe od modelovani novych soucasti
az po vytvareni vykresl sestaveni pfimo
z dat 3D modelu.

V pfipadé vyroby nabizi software NX
vedle funkci CAM specialni aplikace,
véetné modull pro ndvrh néstrojd

a programovani kontrol. Model ve 3D se
plynule pohybuje mezi aplikacemi bez
nutnosti pfevodu dat.

Pfipojeni NX k softwaru Teamcenter®
pro spravu dat a procesd vytvari zaklad
pro rozsifené feseni vyroby soucasti.
Uvedené portfolio produktl umozriuje
spravovat viechny typy dat od 3D
modell soucasti pres sefizovaci listy

a seznamy nastrojl az po vystupni
soubory CNC.



Pokrocilé moznosti programovani

Frézovani s pevnou osou

Software NX CAM nabizi Sirokou $kdlu moznosti
2,50sého a 30sého obrabéni pro prizmatické
dily a soucasti s volnym tvarem — od zékladniho
obrabéni aZ po pokrocilé, automatizované
metody programovani.

e Objemové frézovani automatizuje
programovani prizmatickych dild

¢ PIné automatizované zbytkové frézovani
odstraniuje neobrobeny material
z pfedchozich operaci a eliminuje obrabéni
naprazdno

¢ Programovani vice dil(i urychluje
programovani uspofadani s vice obrobky, jako
je konfigurace upinaciho podstavce

e Automaticka detekce kolize zajistuje

Vysokorychlostni obrabéni

Adaptivni frézovani, vysokorychlostni
hrubovaci strategie v softwaru NX, umoZzriuje
vysoké rychlosti Ubéru kovu pfi zachovani
konzistentniho zatiZzeni nastroje.

Vysokorychlostni dokoncovaci operace vytvéreji
plynulé fezné vzory, které vedou k jemné
povrchové Upraveé i pfi vysokych rychlostech
posuvu.

Hladké vzory adaptivniho frézovani umoZriuji hluboky
odbér pfi vysokych rychlostech obrdbéni, pficemz se
soucasné kontroluje zatiZeni ndstroje — vysledkem je

rychlejSi obrabéni a delsi Zivotnost ndstroje.



50sé obrabéni

Viceosé obrabéni v softwaru NX vam umozruje
vyrabét slozité dily s mensim poctem operaci

a nastavovani, coz sniZuje naklady a zkracuje
dodaci Ihlty.

Software NX CAM podporuje fadu metod pro
definovani pfesné fizenych viceosych drah
nastroje na sloZitych plochach, a to s G¢innou

kontrolou kolize a podfiznuti obrobku.

e Pétiosé vysokorychlostni hrubovani umozriuje
obrabét dily blize kone¢nému tvaru, ¢imz se
sniZzuje poCet nastaveni a operaci.

e Automatizované naklapéni nastroje prevadi
3- az 50sé operace na obrabéni soucasti
s hlubokymi oblastmi, jako jsou formy,
pomoci kratkych nastrojl pfi vysokych
rychlostech posuvu.

* Strategie plynulych vodicich kfivek je idedIni
metodou Ffezani pro viceosé vysokorychlostni
dokoncovaci operace.

Technologie pro pfizplGsobenf kfivosti

s plynule upravovanou osou nastroje
maximalizuje kontakt nastroje. UmoZriuje to
méné prlichodd vétsimi nastroji.

e Automatické profilovani s proménnou osou
vyZaduje pouze minimalni vybér geometrie
pro fezani podél stén s ikosem a jinych
profilG.

Robotické obrabéni

Pokrocild robotika vdm pomUzZe rozsitit
automatizaci a zvysit produktivitu v dilné.
Software NX vdam umoZriuje programovat

a simulovat roboty pro pfesné CNC obrabéni
a prenaseni vyrobka.

Programujte roboty k obrdbéni velkych dild

a k automatizaci obrabécich ukold, které se
obvykle provadéji ru¢né, jako je lesténi, ofezavdni
a odstrariovdni otfepd.

Pramyslovy lidr
v oblasti pokrocilého
NC programovani
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Pokrocilé moznosti programovani

Multifunkéni stroje

Software NX nabizi kompletni fadu obrabécich
funkci pro nejnovéjsi multifunkeni stroje, které
podporuji simultanni viceosé operace.

Pomoci grafického displeje zajistuje spravce
synchronizace interaktivni ovladani obrabécich
sekvenci napfi¢ nékolika kanaly.

Sledovani stavu obrobku béhem procesu

je kritickou soucasti efektivniho frézovani-
soustruZeni. NX CAM automaticky generuje
zpracovavany obrobek (IPW), aby zajistil
bezproblémovy pfenos konfiguraci obrobku
mezi frézovanim a soustruzenim.

Dratofez

Dratofez NX pracuje s drdténymi modely

i télesy, coz usnadriuje fezani dilGi v 2osych

a 4osych rezimech. Je dostupna Siroka skala
operaci vcetné viceprlichodového profilovani,
zpétného chodu a odstranéni oblasti.

Soustruzeni

NX CAM poskytuje Uplné FeSeni soustruzeni,
které je moZné snadno pouZit pro jednoduché
programy a které je dostatecné vykonné

ke zpracovani komplikované geometrie

pfi obrabéni s vice vieteny a hlavami.

K programovani operaci hrubovani,
dokoncovani s vice zabéry, zapichovani,
fezani zavitd a vrtani podle osy pouZivate bud’
2D profily soucasti, nebo modely téles.

Soustruzeni v NX umoZiiuje ovladani nastroje

v ose A a v ose B. Kromé bohatych funkci pro
béZné ukoly nabizi specialni funkce ,vyukového
rezimu” uzivatelim dal$i moznost fizen{
pfesného dokoncovani a specialnich feznych
uloh.

ViyvdZené soustruzeni umoZriuje soucasné obrabéni dvéma

protilehlymi ndstroji. VyvdZené fezné sily minimalizuji

prahyb dild, coZ umoZriuje hlubsi fezy a rychlejsi obrabénti.

Zobrazeny dostupné reZimy fezani:
— VyvdZené: protilehlé ndstroje jsou zarovndny (vlevo)

— Sloucené: jeden z ndstrojd sleduje protismérny ndstroj

(vpravo)



Frézovani turbin NX pro
snadné programovani
dilts lopatkami

Programovani specifické pro danou aplikaci

Softwarové feseni pro konkrétni aplikaci — ve
srovnani s pouzivanim generickych funkci —

vyrazné zlepSuje produktivitu programatora NC.

Frézovani turbin

Diky nastroji NX mUZete programatordm
odleh¢it pouZitim specializovanych 5osych
operaci NC programovani pro sloZité rotacni
Casti s lopatkami, jako jsou lopatkova a obézna
kola.

Simultdnni 50sé hrubovdni a zbytkové
frézovani umoznuji U¢inné odebirat material
mezi bfity zadadnim parametr(, jako je odsazenfi
fezné roviny, pojezdovy vzor a osa nastroje.

Dokoncovdni ndboje vytvafi optimalizovanou
drdhu nastroje pfesnym ovladanim bo¢niho

pfejezdu, vzoru fezu a vyhlazeni drahy nastroje.

Dokoncovdni lopatek a délice umoZriuje
kvalitn&jsi povrchovou Upravu pomoci hladkych
feznych vzor( (napt. spirdlové operace

a frézovani bokem) s parametry pro stabilizaci
osy nastroje v pfipadé hran.

Obrabéni trubek

Specializované hrubovaci a dokoncovaci
operace zjednodusuji programovani tézko
pfistupnych vnitfnich ploch. Snadno a rychle
mizZete vytvaret plynulé, efektivni a bezkolizni
drahy nastroje.

Obrdbéni trubek zjednodus$uje programovdni sloZitych
dutin, které se obvykle nachdzeji v potrubi, hlavdch vélci
a uzavrenych obéznych kolech.



Desetkrat rychlejsi
programovani

Operation Navigator - Geometry

Name
GEOMETRY
[8 Unused ltems

- &1Mes Ra = 2

— % WORKPIECE
~ D SLOT_RECTANGULAR
Vi

/4 DRILL IN_CENTER STP

- MHOLE 2
/

+/ 4 DRILL_IN_CENTER S1P_1

3 %

» Dependencies
» Details

Automatizace programovani

Obrabéni podle prvka (FBM)

Pomoci obrabéni podle prvkd v NX mizZete
automaticky vytvaret optimalizované strojni
programy piimo z model( navrhu soucasti.
FBM automaticky rozpozna a naprogramuje
Sirokou skalu typl obrabécich prvkd, véetné
téchto:

e Prizmatické obrabéni
* Soustruzeni

e Dratofez

* Barva a atributy

Kazdy obrabéci krok je vybran na zakladé
konfigurovatelné logiky a kritérii spravovanych
v databdzi obrabéni, kterd je soucasti systému
(jak je uvedeno nize). Miizete snadno

Databéaze prvki operaci

[ .

Obrabéci ¢innost

Pred-dokonceni 2 I

Dokonceni 1 .

konfigurovat, pfiddvat nebo upravovat
obrabéci operace podle prvki i zplsob
jejich vybéru pomoci jednoduchého editoru
(Machining Knowledge Editor).

Obrdbéni na zdkladé vyrobnich informaci
o produktu (PMI). Software NX zpracovava
informace PMI pfipojené k 3D modelu,
napfiklad tolerance a drsnost, a pouZivd je
k vybéru metody obrabéni.

Napfiklad p¥isnd tolerance mdZe vyZadovat
specifickou dokon¢ovaci operaci a nastroj.
Software NX CAM dokaZe zpracovat data

o toleranci pfidana do konstrukéniho modelu
NX a pouZit je k vybéru spravnych obrabécich
operaci. Takovym zplsobem data PMI fidi NC
programovani a obrabéni.



Knihovna feznych podminek

Software NX CAM nabizi pfizpGsobitelnou
databazi obrabéni, kterd vdm umozfiuje
spravovat osvédcend data a pouzivat je

u asociativnich operaci drdhy néstroje.

NX pro danou operaci a vybér nastroje
automaticky aplikuje spravné posuvy
a rychlosti.

Programovani podle atributt

NC programovani v nastroji NX mlzete
automatizovat vyuzitim barev a atributd
geometrie. Tato metoda, kterd vyuziva
Sablony procest, m(iZze vyrazné zkratit dobu

programovani, zejména pfi obrabéni elektrod.

Sablony procesu

Software NX CAM umoZzriuje pouZit
pfeddefinované Sablony nastaveni pro
standardizaci a urychleni programovani tloh.

Procesy se obvykle pouZivaji k tomu, aby se
zajistilo pouziti upfednostriovanych metod
a nastrojl.

~ Templates ~ Preview

- Filters

Relationship. Part v =

Name Type Units

B Prismatic Milling and Hole making Setup Millimeters ~

1 Prismatic Tuming and MillTum Setup Millimeters

Prismatic Vertical Turning and MillTum ~ Setup Millimeters

¥ General Setup Setup Millimeters

1Die Mold (Essentials) Setup Millimeters

) Tuming (Essentials) Setup Millimeters

1 Machinery (Essentials) Setup Millimeters ~ Properties
19 Multi-Axis (Essentials) Setup Millimeters P ——
B Mill Tum (Essentials Setp Mili

—

Type: Setup
Units: Millimeters

5 Dz i 4
1SImO1 Mill 3-axs Sinumerik Setup Millimeters

#Sim02 Mill3-aus Sinumerik Setwp Milimeters Last Modified: 02/07/2021 02:37 PM
1Sim03 Mill 4-axis Sinumerik Sewp Millimeters Description: Machine Simulation with Sim08
1Sim08 Mill 5-axis Sinumerik Setup Millimeters B Dualizanie Wiiiand Sthumertic Control

< >

» New File Name

» Part to Reference

e

Sablony pfedstavuji jeden z nejdcinnéjsich
zpUsobd, jak standardizovat NC programovdni
v ndstroji NX.

£ Edit Machining Data Libraries

Machining Datza | Cut Method = Tool Material ~ Part Material  To
Primary Filters

Tool Material |TMCO_ODOE1 - H5M Ball Mill TIAIN Coated - HSM Cark

Cut Method | OPD0_00023 - MILL - H5M FIMNISH MILLING

Part Matenal | MATO_01100 - H13 - H5M H13 Prehardened - HSM wit

Input Units

O Inches @® Millimeters;
Matching Records

Libref Diameter  Length Cut Depth  Stepover
THS0O_00814  0.600000 1.800000  0.013000 0.014540
THSO_00815  1.000000 3.000000  0.030000 0.024300
THSO_00816 1.500000  4.500000  0.045000 0.037350
THSO_00817  2.000000 6.000000  0.060000 0.049800
THSO_00818  2.500000  7.500000  0.075000 0.062250
THSO_00819  3.000000  9.000000  0.090000 0.072000
THSO_00820  4.000000 12,000000  0.120000 0.090000
THSO_00821  5.000000 15.000000  0.135000 0.099474
<
Calculated Values
Spindle Speed (RPM)

| Insert ” Mod




NC programy
pfipravené k vyrobé
pro Sirokou skalu
obrabécich stroji

K210 SETHS(1)

220 G17 GO X280.38 V205.328 7110. A-21.798 C=DC(-135.748) 51000 D1 M3
N230 X258.219 Y228,974 23,593 C=DC(224.252)

N240 G934 G1 G90 X257.926 Y228.349 730.159 F250.

Postprocesing

Integrovany postprocesor

Reseni NX obsahuje vlastni postprocesorovy
systém, ktery je Uzce propojen se zakladnim
systémem CAM.

Pro téméf jakykoli typ konfigurace obrabéciho
stroje a fidici jednotky miZete snadno
vygenerovat pozadovany NC kod.

Hub postprocesort

Hub postprocesorl je cloudové feseni pro
postprocesing pomoci nastroje NX CAM.
Rozséhla knihovna sad nasledného zpracovani
pro Sirokou skalu obrabécich strojd umozriuje
rychle vytvaret NC programy pfipravené

k vyrobé.

I Vo o

e T

Hub postprocesort — cloudové feseni pro ndsledné
zpracovdni NX CAM — poskytuje rozsdhlou knihovnu
postprocesingovych sad.

Post konfigurator

NX CAM obsahuje post konfigurator, ktery
umoznuje vytvéafet a upravovat postprocesory.
Pomoci intuitivniho uZivatelského rozhrani
muZzete specifikovat parametry pro pozadované
NC kédy.

Optimalizovany vystup pro fidici jednotky
Siemens

NX CAM také poskytuje optimalizovany
postprocesor Sinumerik, ktery automaticky
vybird klicova nastaveni jednotky na zakladé dat
obrabécich operaci.

Specidini nabidka
Sinumeric 8400 ~ v ndstroji NX CAM
1 v v .
5‘;‘7‘ bae - ymozii uje vybrat na
i e jednotce Sinumerik klicové
o on = funkce.
Smoothing On -
Feed Forward On v
“ Cancel



Status P>
Time 00:00:16330 Tool 3 UGT0203.901 p
Speed 5000 rpm Feed Rate 200 mmpm P
Coolant Off y

Simulace fizena
pomoci G-kédu —
vse v nastroji NX

+ Tool UK Coordinates
X-65840 1-00861 4
v1331913 )-09848 /£
Z-1753913 K -0.1508 /

~ NC Program <

35 linear X 12486 Y 1385 Z -16384 A91.733 C -985 ~
36 inear X 12381V 13824 7 -165.18 A 9233 C -9.728
37linear X 12252 Y 13799 Z -166.41 A 92893 C -9576
38 linear X -12.102 Y 137.73 Z -167.54 A 93421 C 9402
39 linear X -11.933 Y 13748 Z -16857 A 93911 C-9211
40 linear X 11548 Y 13698 Z -170.3 A 94776 C -8.79
41linear X 11111 Y 136.51Z -171.64 A 95499 C -8365
42 linear X -10634 Y 136,05 Z -17266 A 96.102 C -7.938
43 linear X -10.123 ¥ 135,62 Z -17341 A 96.606 C -7.524.
44 linear X -9.5835 Y 1352 Z 17396 A 97.034 C -7.126
45 linear X -9.0182 Y 13478 Z -17435 A 97.409 € -6735
46 linear X -84302 Y 13437 Z 17465 A 97,748 C 6341
47 linear X -7.8204 Y 133.97 Z -17491 A 98068 C -5927 v

Simulace obrabéni

Validace obrabécich procest

Klicova vyhoda nastroje NX CAM usnadriuje
integrovanou simulaci a ovéfovani.
Programatordim to v prdbéhu NC programovani
umoziiuje kontrolovat drdhu nastroje. K dispozici
je nékolik drovni funkci.

Napfiklad simulace obrabéciho nastroje fizena
pomoci G-kédl zobrazuje pohyb dany NC kédem
interniho NX postprocesoru. Model stroje ve

3D - se soucasti, upinky a nastroji — se pohybuje
tak, jak se bude obrabéci stroj pohybovat pfi
zpracovani G-kédu.

Kdyz se do nastroje NX CAM pfida feseni Virtual
NC Controller Kernel (VNCK) od spole¢nosti
Siemens, k fizeni vaseho integrovaného feseni
pro simulaci obrabéni se pouzije skute¢ny Fidici
software. Integrované feSeni umozriuje co
nejvérnéjsi digitalni zobrazeni realného pohybu
obrabéciho stroje s vysoce pfesnymi rychlostmi,
zrychlenimi, vyménami ndstroji a dobami cykld.

Podplirné sady pro obrabéci stroje

Pro pokrocilé obrabéci stroje poskytuji podptrné
sady kompletni feseni. Patfi sem:

* Osvédceny postprocesor

¢ Plny 3D model obrabéciho néastroje

* PFiklady dilGi, Sablon a dokumentace

11



V4

Snadné pouziti

Graficky fizené programovani

Nastroj NX uZivatele povzbuzuje k tomu, aby
systém Fidil co nejvice graficky. Ovladat nastroj
vybérem a pfesouvanim 3D modelu nastroje
na obrazovce — namisto vypisovani ¢isel do
nabidek — je mnohem rychlejsi a intuitivnéjsi.

Intuitivni uZivatelské rozhrani
Produktivitu miZete zvysit vyuZitim
nejnovéjsich technik pro interakci s uzivatelem

a preddefinovaného programovaciho prostredi.

© Adaptive Miling - [ADAPTIVE_MILLING]

NXT0201.005 (€N ~ ‘;@‘ %

ool Fat ]

[20.0000
Constant

[ 55-0000 [mwe <

Cut it Helce Mtic =
10.0000] %00l ~

Popisné obrdzky poskytuji vizudIni zpétnou
vazbu pro mozZnosti v dialogovych oknech.

Navigator operace

Navigdtor operace zpfistupriuje programatorovi
dudleZité informace a usnadriuje jejich
opakované pouziti. Prostfedi s mnozstvim
informaci zobrazuje operaéni sekvence

a zavislosti. Soucasné také sleduje vyuZiti
nastroje a podporuje asociativni data dil{.

Integrované vyukové programy

a dokumentace pracovnich postupt

NX poskytuje podrobné navody pro riizné
procesy programovani, v¢etné definovani
nastaveni stroje a vytvareni obrabécich operaci.
Tyto vyukové programy jsou pfistupné z tvodni
stranky nastroje NX.

Ve vyhledavaci nastroje NX mizete pomoci
klicového slova rychle najit pozadovany pfikaz.
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Vyhody NX v oblasti CAD/CAM

Pfiprava modelu 3D soucasti Koncept hlavni komponenty

Nejnoveéjsi CAD technologie v nastroji NX Program NX vyuZziva koncept hlavniho
umozriuji NC programatordim rychle pfipravit modelu k usnadnéni soubézného navrhu
modely soucastf, v¢etné model( CAD tfetich a programovani NC propojenim vSech funkci,
stran. jako je CAM a CMM, zpét do definice jednoho

. . Cay modelu soucasti.
Pomoci synchronni technologie mizete model

soucasti pfimo upravovat a pfipravit jej pro NC Vysledkem je, Ze NC programator mdze zacit

programovani, véetné uzavirani dér a mezer, programovat soucast dfive, nez praci dokonci
odsazeni ploch a zmény velikosti prvk( konstruktér. PIné asociativita zajistuje nasledné
soucasti. aktualizace NC operaci pfi pfipadnych zménach

NX nabizi sadu specializovanych CAD funkci, konstrukeniho modelu.

které NC programatorovi umoznuji soucast
rychle analyzovat pfed vytvofenim samotnych
NC operaci.

Modelovani, sestavy a tvorba vykrest
Nastroj NX poskytuje jednu z nejvykonnéjsich
sad CAD funkci, které jsou na sou¢asném trhu
dostupné. Tyto funkce jsou soucésti feseni

NX CAM pro NC programatora, ktery modeluje
dily, tvary polotovard, upinky nebo obrabéci
stroje pro simulaci.

Pomoci NC asistenta miZete zkoumat tikosy,
prechody, rohy a drovné.
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Rozsifitelné
reSeni

pro vyrobni
inZenyry

Software NX pro vyrobu

Prostfedi NX také poskytuje Sirokou skalu NX poskytuje feSeni pro razici lisy
dalSich vyrobnich aplikaci, jako je navrhovani v automobilovém pramyslu, které zahrnuje
ndstrojli a programovani kontrol. planovani, navrhovani a proveditelnost plochy

vylisku, navrh konstrukce a validaci.
Navrhovani nastroja
Ndvrh forem v NX automatizuje cely proces
navrhu délici ¢ary a povrchl, jadra a dutiny
a ramu formy pfimo z modelu soucasti. Data
klicovych prvkd jsou pridana do automatického
programovani drahy nastroje v NX CAM.

Ndvrh elektrod v NX zallefiuje mnoZstvi
osvédcenych pramyslovych postupd do
podrobnych navodd, které automatizuji névrh,
poddimenzovani, ovéfovani a dokumentaci
elektrod.

Ndvrh postupovych vyliski v NX zahrnuje
odborné znalosti v oblasti vyroby vylisk{ pro
automatizaci procesu navrhu. Provadi vas fadou
krokl pro analyzu tvarnosti, rozvrzeni pasu,
navrh zakladové desky a celkové ovéreni.




Automatizované programovani kontrol
Programovani kontrol CMM v NX vdm pomUze
automatizovat programovani soufadnicovych
méficich stroja (CMM).

Efektivni pracovni postupy umoZziuji rychlejsi
vytvafeni program( kontrol bez kolizi.
Programovéanim pfimo na modelu CAD m{izete
omezit neshody a zajistit pfesnost podle
pozadavk( navrhu.

Pomoci informaci o produktu a vyrobé

(PMI) v modelu, véetné GDT a poznamek

k 3D komponentdm, mdzZete automaticky
generovat nejnovéjsi kontrolni operace.
Chcete-li proces programovani déle
automatizovat, mlzete pouZzit vlastni
standardni metody kontrolni drahy, nastroje
a Sablony projektd.

NX nabizi simulaci soufadnicového méficiho
stroje pro simulace zaloZzené na modelu
kinematiky. MGzete tak ovéfit, Ze dosdhnete
vSech prvkd a Ze nebudou prekroceny limity
stroje.

Aditivni vyroba

Nastroj NX vam pomUZze dosahnout primyslové
aditivni vyroby a vytvofit novou generaci
produktll. MGZete navrhovat, simulovat,
pfipravovat, tisknout a ovéfovat prototypy nebo
vyrabét soucasti na Siroké Skale 3D tiskaren.

S nastrojem NX mUzete vyrabét dily pomoci
rliznych technologii 3D tisku, véetné spékani
praskové vrstvy nebo viceosého a hybridniho
tisku.

Pokrocilé ndstroje NX pro pfipravu 3D tisku
pomdhaji s co nejefektivnéjsim umisténim, orientaci
a podporou dil( v zdsobniku tvorby.
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Product Design

CAD

Manufacturing Engineering Shop Floor

CAM CNC

procesni retézec CAD-CAM-CNC

Chcete-li maximalizovat hodnotu obrabéciho
stroje, musite optimalizovat proces, ktery

jej fidi. Uzce propojeny celkovy proces vede
k rychlejSimu nasazeni nového stroje a vyssi
efektivité vyroby.

CAD

Vyrobni proces zacina vstupem z dat navrhu
soucdsti — obvykle z 3D modelu CAD,

v nékterych pfipadech z 2D vykresu.

K pfipravé nebo Upravé modelu navrhu soucasti
je Casto potfeba software CAD pro 3D, ktery jej
pfipravi pro NC programovani.

CAD aplikace Ize také pouZit k navrhovani

a sestaveni upinek. Balicky NX CAM jsou

k dispozici s pIné integrovanymi funkcemi CAD —
vSe v ramci jednotného systému NX.

CAM

Reseni NX CAM zahrnuje NC programovani,
postprocesing a simulaci obrabécich stroj(.

V optimalizovaném procesnim fetézci je kazdy
z téchto prvkd CAM nakonfigurovén tak, aby
odpovidal cilovym obrabécim strojdm.

Kompletni balicek

Siemens je uznavanym lidrem v oblasti
pokrocilych technologii pro fizeni obrabécich
stroji a pohonnych zafizeni.

Tato kombinace softwaru a odbornych znalosti
v oblasti vyrobnich zafizeni nam umoznuje
podpofit procesni fetézec CAD-CAM-CNC, ktery
maximalizuje hodnotu vasich nejnovéjsich
investic do obrabécich stroju.



Pfiprava NENVGIER ] Konektivita

e . Virtudlni stroj
modelu soucasti a upinek vyrobniho provozu

Programovani Planovani Knihovny istup k datim Spréva Provéadéni
CMM procesu nastroj z dilny nastroji kontrol CMM

Reseni pro vyrobu soucasti

Procesni fetézec CAD-CAM-CNC podporuje K dispozici jsou dilenské aplikace — véetné DNC

zakladni obrabéci feSeni. Mnoho spole¢nosti (distribuované ¢islicové fizeni) — pro pfipojent

potfebuje k dokon&eni procesu vyroby dil(l dal$i  dat spravovanych systémem Teamcenter pfimo

aplikace a vybaveni. k obrdbécim strojim. Dilenska resenf pro
spravu dat nastrojd mohou vyuzivat planova

Reseni, které odpovida vasim potiebam data a rozhrani pro zafizeni, jako jsou ta pro

MoZnost pouZit stejny 3D model ve vice pfedbézné nastaveni nastroju.

aplikacich — jako je navrh nastrojli nebo

programovani CMM — pfedstavuje hlavni Nase feSeni

vyhodu. Reeni NX tyto iniciativy podporuje Kdyz stanovujete plan vyroby dilti a pfenasite

tim, Ze vSem takovym aplikacim umoznuje jej do dilny k jeho realizaci, Siemens Digital

sdilet stejnou technologii 3D modelu pro Industries Software vam pom(Ze najit fesent,

rychlejsi a integrovanéjsi proces. které odpovida vasim specifickym poZadavkdm.

Rizeni dat a procest

Spole¢nost Siemens Digital Industries Software
usnadriuje spravu dat a procesd prostfednictvim
softwaru Teamcenter, ktery mlzete vyuzit ke
spravé celého vyrobniho planu.
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2,50sé frézovani

30sé frézovani

50sé frézovani

Frézovani turbin

Obrabéni trubek

Soustruzeni

Dratorez

Obrébéni podle prvki
(FBM Author)

Simulace NC

Pokrocilé technologie CAD
pro NC programovani

Software NX CAM poskytuje Sirokou $kalu funkci, od jednoduchého NC
programovani az po viceosé obrabéni, coz konstruktérdm umozriuje fesit
celou fadu Ukold pomoci jednoho systému.

Tento modul umozriuje jednoduché frézovani a vrtani, které se pouziva témer pfi kazdé praci. K dispozici je
frézovani cik-cak, odsazené frézovani ¢i frézovani zanorenim. Metody mohou zahrnovat ru¢ni polohovani
nastroje i pokrocilé trochoidni hrubovani. Kterykoli z frézovacich modult Ize kombinovat se soustruznickym
modulem pro podporu frézovani-soustruzeni.

Hrubovani, zbytkové frézovani, pfed-dokoncovani a dokoncovani ploch s konturami fesi problematiku ploch
volnych tvar(. K dispozici je i fada funkci pro vysokorychlostni obrabéni.

K dispozici jsou flexibilni 50sé programovaci funkce s vysoce automatizovanym vybérem geometrie a pfesnym
fizenim osy nastroje.

Specializované 50sé operace NC programovani jsou urceny pro sloZité rotacni ¢asti s lopatkami, jako jsou
lopatkova a obézna kola.

Specializované 50sé operace NC programovani jsou urceny k obrabéni slozitych vnitfnich povrchd, napfiklad
v sacich potrubich spalovacich motor(i a hlavéch valcd.

Tento modul poskytuje jednoduché 20sé soustruzeni i pfi obrabéni s vice vieteny a hlavami. Systém dokaze
pracovat s télesy, dratovymi modely, a dokonce i 2D profily. V pfipadé propojenych fréz a soustruhd Ize tento
modul podle potieby kombinovat s kterymkoli z frézovacich moduld.

Podporuje 2- az 40sé programovani véetné viceprlichodového profilovani, zpétného chodu a odstranéni oblasti.

Pomoci naseho editoru Machining Knowledge Editor vam umozriuje vytvareta upravovat definice prvk(
a automatizacni procesy fizené pravidly.

PIné integrovana simulace obrabéni fizena pomoci G-kédl vyuziva vystup postprocesorupro komplexni
simulaci. Simultanni vicekanalovy pohyb je synchronizovan a analyzovan. Pfilozeny nastroj Machine Tool
Builder vytvafi realisticky kinematicky model strojni sestavy.

K dispozici mate nejnovéjsi technologii NX CAD pro usnadnéni a urychleni pfipravy 3D modelu a jeho Uprav.
Funkce NC programovani Ize pouzit k vytvareni 3D model(i pro tvary polotovar(, sestavy obrabécich strojd,
nastroje a upinky. Uroveri funkci CAD zavisi na zvoleném bali¢ku CAM.



Maximalizujte
hodnotu svych investic
do softwaru

Moduly a balicky NX CAM

Balicky NX CAM

CAD/CAM CAD/CAM Pouze CAM Pokrocilé

soustruzeni frézovani 50sé 50sé Kompletni
Softwarové moduly Foundation  Foundation obrabéni obrabéni obrabéni
Foundation . . . . .
2,50sé frézovani . . . .
30sé frézovani . . . .
50sé frézovani . . .
Frézovani turbin .
SoustruZenf{ . .
Dratofez (NX30431) .
Obrabéni podle prvkd (Author) .
Simulace NC . o o
Pokrocilé funkce CAD pro NC . . . .

programovani*

* Modul Foundation obsahuje fadu funkci CAD pro Upravy. Pokrocilé funkce CAD pro NC programovani (Groven 1 nebo troveri 2) jsou soucasti
balickd NX CAM uvedenych vyse. Kazdy z ostatnich modull CAM je k dispozici jako samostatny doplnék.
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O spolecnosti Siemens Digital Industries Software
Spolec¢nost Siemens Digital Industries Software podporuje
digitalizaci spojujici vyvoj a vyrobu elektroniky. Portfolio
Xcelerator pomdahd spolec¢nostem viech velikosti vytvaret
a vyuzivat digitalni dvojcata, kterad poskytuji nové
poznatky, pfileZitosti a Uroveri automatizace k podpore
inovaci. Dalsi informace o produktech a sluzbach
spole¢nosti Siemens Digital Industries Software naleznete
na strance siemens.com/software nebo na sitich LinkedIn,
Twitter, Facebook a Instagram. Siemens Digital Industries
Software — Kde se dnedek setkava se zitrkem.

Sidlo: +1 972 987 3000
Amerika: +1 314 264 8499
Evropa: +44 (0) 1276 413200
Asie-Pacifik: +852 2230 3333
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