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Problematické oblasti

Udrzeni naskoku pred globalni
konkurenci

Rychlejsi dodani kvalitnich
forem, které urychli vstup
zadkaznikd na trh

Schopnost vyhovét castym
zménam navrhu

SniZeni vyrobnich nakladd

Kli¢e k ispéchu
Pouziti integrovaného CAD/

CAM systému NX k vyvoji a
obrabéni forem

PouZiti specializovanych
nastrojli pro vyvoj forem
PouZiti metod
vysokorychlostniho obrabéni

Automatizace navrhu, NC
programovani a obrabéni
pomoci NX

UloZeni a opakované pouziti
provéfenych metod obrabéni

Pouziti 50sého obrabéni ke
zvySeni kvality a zrychleni
vyroby

Automobilovy primysl a doprava

JK Machining

Automatizace pomdaha vyrobnimu podniku obstat

v konkurencnim prostredi

JK Machining zvysuje efektivitu
navrhu a vyroby forem pomoci
digitalniho vlakna NX

Odbornici na formy tfidy 101

Spolecnost JK Machining se sidlem v
Kalamazoo v Michiganu byla zaloZena

v roce 1980 a specializuje se na navrh a
vyrobu forem pro vstfikovani plast(. Jejimi
zakazniky jsou pfevazné podniky v odvétvi
automobilll a zdravotnickych zafizeni.
Automobilové firmy spolupracujici se
spolecnosti JK Machining jsou dodavateli 1.
a 2. Urovné a vyrabéji pfevazné interiérové
komponenty — vystupy klimatizace, ozdobné
ramecky, drzaky napojl a podobné.

JK Machining se zaméfuje na formy t¥idy 101
— hromadné vyrabéné formy s kratkou délkou
pracovniho cyklu, z nejkvalitnéjsich materidlQ
a navrzené pro milién nebo i vice cykld.
Odvétvi, ze kterych zakaznici spole¢nosti
pochazeji, maji pfisnéjsi naroky na kvalitu, coz
vyZaduje lepsi délici ¢ary forem, detailngjsi
povrchové Upravy a pfisnéjsi tolerance.
Zakladnimi prioritami pro zakazniky z
automobilového a zdravotnického priimyslu
jsou kvalita, dodacfi Ih(ity a ndklady.

Zrychlovani dodani, zvySovani kvality a
sniZzovani naklada

,DFive nam vyroba nastroje pro automobilové
soucdsti trvala 18 az 22 tydn(” fikd Henry
Kalkman, prezident spolec¢nosti JK Machining.
LNynije to 10 az 12 tydn(. VSichni nasi
zakaznici chtéji uvadét své vyrobky na trh
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Vysledky

Bezchybny proces tvorby forem
— od navrhu po dokoncené
formy

Urychlen vyvoj forem z 20
tydnl na 11 tydnd.
Automatizovan cely proces
vyroby forem

Programovani urychleno z
hodin na minuty

Efektivnéjsi fizeni zmén navrhu
Az Ctyfnasobné zrychleni
vyroby pomoci funkci 50sého
obrabéni

rychleji. Vyrobci forem v zahranici maji
vyhodu v ndkladovych poloZkach a neustale
zvysuji svou Uroveni kvality — jsou tedy
nasimi hlavnimi konkurenty.”

JK Machining se s témito problémy
vypofadava pomoci nejmodernéjsich
technologii a tymem 15 zaméstnanct

s vysokou odbornosti v oblasti ndvrhu

a vyroby forem. Spole¢nost provozuje
vyrobni podnik s pokrocilymi obrabécimi
stroji, napfiklad vysokorychlostnimi
obrabécimi platformami, bruskami, frézami
a elektrickymi vybojkami (EDM).

Vyhoda nad konkurenci diky Spickovym
technologiim

Pfed nékolika lety se spolec¢nost JK
Machining rozhodla modernizovat své CAD
a CAM vybaveni a zvysit tak efektivitu a
konkurenceschopnost.

Spolecnost si vybrala systém NX™ od
Siemens Digital Industries Software, ktera
obsahuje Spickové CAD a CAM funkce a
specializované ndstroje pro vyvoj forem.

Dfive spole¢nost JK Machining pouZivala pro
navrh a vyrobu forem samostatné systémy.
Pfesun od navrhu do vyroby vyZadoval
export dat ze systému pro navrh do
neutralniho vyménného formatu a nasledny
import dat do CAM systému pro CNC
programovani. Tento pfenos a preklad dat
znamenal dalsi kroky a chyby, které mély
negativni dopad na produktivitu. Pfeklad

a pfenos dat navic komplikoval zavadéni
zmén navrhu, které bylo obtizné sledovat a
spravné implementovat.

,DIKy automatizaci a neustalému zlepsovani
pomoci NX jsme ziskali reputaci firmy,
ktera svym zakaznikum vcas dodava formy
nejvyssi kvality. To nam pomaha zustat
konkurenceschopnymi a rust.“

Henry Kalkman
Prezident
JK Machining



Pfedchozi softwarova feSeni pro NC
programovani postradala klicové funkce, coz
znacné omezovalo typy ukon(, které mohla
spole¢nost vykondavat. KdyZ spolecnost JK
Machining ziskala vysokorychlostni pétiosé
stroje, ukazalo se, Ze stavajici produkt pro
programovani NC jiz nevyhovuje rostoucim
pozadavkiim na rychlost a efektivitu.

Spolec¢nost JK Machining si proto vybrala
NX na zékladé jeho skvélych vlastnosti.

NX obsahuje integrované funkce pro
automatizaci celého procesu vyvoje

formy, od navrhu az po vyrobu. Mezi CAD
nastroje NX patfi vykonné funkce pro praci
s geometrickymi modely od zékaznik{ a
funkce specifické pro formy, které efektivné
podporuji osvédcené postupy pro jejich
navrh. NX CAM dale nabizi Spickové ndstroje
pro NC programovani, které spolecnosti
umoznily vyuZit potencial pokrocilych
pétiosych a vysokorychlostnich obrabécich
strojt. Diky tomuto integrovanému
systému vytvofil tym spolecnost JK
Machining digitaIni vlakno, které umoznilo
automatizaci ndvrhovych a vyrobnich
procesd.

Podpora od partnera spole¢nosti Siemens
CAM Logic, Inc.

JK Machining se spoléhd na podporu

a konzultace spolecnosti CAM Logic,

Inc., partnera Siemens Digital Industries
Software. ,Podpora, kterou ndm firma CAM
Logic, Inc. nabizi, je dllezZitd zejména u
novych verzi aplikace,” fikd Henry Kalkman,
prezident JK Machining. ,Seznamuji nas s
novymi funkcemi jednotlivych verzi a jejich
pouZzitim.”

Vyvoj forem s NX

Navrh formy ve spole¢nosti JK Machining
zacind tim, Ze zakaznici poslou CAD modely
soucasti, které chtéji vstfikovanim plastu
vytvofit, spolu s Zadosti o cenovou nabidku.
CAD modely jsou obvykle v neutralnim
formatu STEP a zaméstnanci JK Machining
importuji data geometrii do NX. Aby mohli
pfipravit cenovou nabidku, spoléhaji na

své rozsahlé zkusenosti s navrhem forem.
,Z minulych projektd pfiblizné vim, kolik
bude ram formy nebo horky vtok stat” fika
Kalkman. ,Diky nasim odbornym znalostem
muizeme rychle pfipravit pfesnou nabidku,
coz je pro nase podnikani velmi dilezité.”

Tvorba navrhu formy zacind ve chvili, kdy
spole¢nost JK Machining zakazku ziska.
Spole¢nost ¢asto vyuZiva specializovany
nastroj NX Navrh forem, ve kterém vytvafi
ramy forem a navrhuje jadra a dutiny, vtoky,
chladici linky a dalsi Gtvary. ,Pouzivani NX je

o milové kroky dale neZ navrhovani forem ve

2D,” fika Brian, konstruktér forem s 30letou
praxi v oboru a 10letymi zkuSenostmi s NX.

»Dfive ndm vyroba nastroje
pro automobilové soucasti
trvala 18 aZ 22 tydnd. Nyni
je to 10 az 12 tydnd. VSichni
nasi zdkaznici chtéji uvadét
své vyrobky na trh rychleji.”

Henry Kalkman
Prezident
JK Machining

.Nastroje pro analyzu forem
jsou skvélé - midzu s nimi
snadno najit podfiznuti nebo
mista, kde je potfeba vétsi
ukos. Mohu analyzovat tenké
i silné stény a automaticky
urcit celkovou hmotnost
formy a jeji tézisté.”

Brian
Konstruktér forem
JK Machining




.Nastroje pro analyzu forem jsou skvélé —
mUzu s nimi snadno najit podfiznuti nebo
mista, kde je potfeba vétsi ikos. Mohu
analyzovat tenké i silné stény a automaticky
urcit celkovou hmotnost formy a jeji téziste.”

Brian je nadSeny i z dalSich
automatizovanych funkci pro navrh forem
v NX. ,Knihovny s ndvrhy forem ndm Setfi
mnoho ¢asu a b&hem let jsme do nich
pfidavali spoustu novych polozek,” fika.
Modul NX Navrh navrh forem ndm pomohl
zjednodusit a automatizovat zmény navrhu
— kdyZ obdrZime revidovany model soucasti,
mUiZzeme jej ihned otevifit, porovnat starou
soucast s novou, najit rozdily a rychle
provést potfebné aktualizace.”

.Tvorba rozpisky je také automaticka,
takZe jeji tvorbou nemusim stravit cely

den,” vysvétluje Brian. ,Diky funkcim pro
Zurnalovani a makra mizeme automatizovat
spoustu opakujicich se tikond. Ukon sta&i
vykonat jednou, zaznamenat jej pomoci
Zurndlovani a uloZit jako makro, které Ize
pouzit u dalSich projektli a tim znacné
urychlit praci na ndvrhu.”

,<Modul NX Navrh forem nam pomohl
zjednodusit a automatizovat zmény navrhu
- kdyz obdrzime revidovany model soucasti,
muzeme jej ihned otevrit, porovnat starou

soucast s novou, najit rozdily a rychle proveést

Vyroba forem s NX

JK Machining pouzivd NX CAM pfi vyrobé
forem k programovani viech operaci
frézovani. Spolecnost ve svém zdvodé
pouziva dva stroje Milltronics, které provadi
predevsim vrtaci cykly a hrubovani, dale dvé
vysokorychlostni svislé obrabéci jednotky
Roders (3osou a 5osou), které se pouZivaji

k dokon¢ovani dutin forem, a stroj pro
elektrojiskrové obrabéni.

NC programatofi spole¢nosti JK Machining
pracuji pfimo s CAD modelem formy a
pomoci funkci NX je pfipravuji k obrdbéni
a navrhu elektrod. CAD néstroje se ¢asto
pouzivaji k vysunuti okrajli a uzavieni
mezer. ,Model formy obsahuje spoustu
historickych dat, kterych mizeme vyuZzit,”
fika Rick, senior programdtor spole¢nosti

potrebné aktualizace.*

Brian
Konstruktér forem
JK'Machining




JK Machining. ,Pokud napfiklad chceme
odebrat vSechny vodni kandly nebo diry
pro Srouby, mdZeme to udélat jedinym
kliknutim. Synchronni technologie v NX je
velice rychld a intuitivni. Pomoci funkce pro
optimalizaci stén opravujeme problematické
geometrie soucasti od zakaznikd, coz je
mnohem snadnéjsi, neZ pouZivat klasické
vicekrokové opravné procesy. Stény
muzZeme snadno pfesouvat, nahrazovat a
odsazovat.”

PIné integrované funkce pro navrh forem

a obrabéni v NX mohou u vétsiny projekt(
usetfit hodiny prace. ,,Upravu muUzeme
provést v CAD prostfedi a poté jednoduse
prechdzet mezi CAD a CAM,” fikad Mitch,
CNC programator spolec¢nosti JK Machining.
,U nasi pfedchozi aplikace jsme museli
navrzenou formu exportovat z CAD
systému, importovat do CAM a v pfipadé
chyby cely proces opakovat.”

Pokrocilé funkce NC programovani v NX
posiluji konkurenceschopnost spolecnosti

JK Machining. ,U naSeho starého softwaru
jsme si ¢asto nebyli jisti, zda viibec
dokaZeme ziskanou soucast zpracovat,”

fika Rick. ,Ted uz se to nestava. Dokazeme
vyresit jakykoliv problém: sloZité soucasti,
hluboké kapsy a dalsi speciality. Prosté vime,
Ze dokdZeme naprogramovat vse.”

Vysokorychlostni obrabéni
Vysokorychlostni obrabéni je pro vyrobce
forem kli¢ovou technologii, protoZe s

vy3Si rychlosti vietena a rychlosti posuvu
Ize rychleji dosahnout téméf zrcadlovych
frézovanych povrchd. ,NX nabizi skvélé
funkce pro vysokorychlostni obrabéni,” fika
Rick. ,Automatické poloméry, najezdy a
vyjezdy generuji velmi rychlé a hladké drahy
nastroju. Stroj dokéze udrzet vysoké otacky
a rychlosti posuvl pfi odstrariovani ostrych
rohd, pfi ndhlych zastavenich a pauzach u
oceli nebo grafitu.”

LZpracovani povrch( je zkratka Gzasné,”
pokracuje Rick. ,Se stroji Réders dosahujeme
vysoké kvality povrchd u kazdého projektu.
Jakmile obdrZzime obrobenou formu, mame
hotovo. To nam Setfi spoustu Casu a zvySuje
pocet realizovanych zakazek.”

Snadnéjsi 50sé obrabéni

Programatofi NC spole¢nosti JK Machining
oceriuji zejména mozZnost ovladat naklapéni
nastrojl v NX CAM a vyuZzit tak vyhod
50sého obrabéni. Aplikace automaticky
prevadi 3o0sé drahy na 50sé, coZ umozriiuje
efektivné obrabét formy s hlubokymi
dutinami. Diky naklonénym nastrojiim mize
spole¢nost JK Machining pouZivat kratsi
nastroje a sniZzovat tak mnoZstvi vibraci,
minimalizovat vychyleni a dosahnout
kvalitnéjsich povrchd. ,Bez moznosti
naklopeni nastroje bychom museli upevnit
nastroj do svéraku a upravit ho,” Fika Rick.
.KdyZ obrabite elektrodu nastrojem o
prdméru 0,032 palce s pfesahem jeden a
pul palce, musite zpomalit posuv o tfetinu a
provadét mensi fezy.” U tradi¢niho obrabéni
je v3e pomalejsi. Metoda 50sého naklopenf
nastroje v NX CAM ndm vSak umozZnuje
zvysit kvalitu forem a pfitom Ctyfndsobné
urychlit obrabéni.” Tuto funkci si pochvaluje
také Mitch: ,Naklopeni osy ndstroje

je neuvéfitelné. Otevielo nam to svét
nevidanych moZnosti a umoZznilo pracovat
na projektech, o kterych jsme si dfive mohli
nechat jen zdat.”

Vykonné, flexibilni a univerzalni NC
programovani

Diky Siroké fadé moZnosti pokrocilého
50sého frézovani v NX maji programatofi
spole¢nosti JK Machining po ruce flexibilni
nastroj, ktery jim umoZzfuje udrzet vysoké
rychlosti posuvu a pfitom dosahovat
jemnych povrchovych Uprav. ,Metoda
dofrézovani tvarové oblasti, kterou
pouZivdme pro zbytkové frézovani, je pro
obrabéni forem idealni,” fika Rick. ,Spravné
drahy nastroje Ize dosdhnout mnoha
zplsoby — je mozné zacit nahote nebo dole,

neumoznoval dosahovat takovych vysledka.
Diky NX jsou nase drahy vzdy idedlni.”



Resenilsluzby

" ,D08é naklopeni nastroju v NX CAM
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Hlavni oblast podnikani
zakaznika

Spolecnost JK Machining
navrhuje a vyrabi formy na
vstfikovani plastll. Spole¢nost
pusobi v odvétvi automobild,
zdravotnictvi a elektroniky jiz
od roku 1980. Spolecnost se
specializuje na tvrzené formy
s pfisnéjsimi tolerancemi tfidy
101 a vlastni certifikat ISO
9001:2000.
www.jkmachining.com

Sidlo zdkaznika

Kalamazoo, Michigan
Spojené staty

Solution Partner Provider

CAM Logic, Inc.
www.camlogic.com

+NX nabizi skvélé funkce pro
vysokorychlostni obrabéni.
Automatické poloméry,
najezdy a vyjezdy pomahaji
generovat velmi rychlé a
hladké drahy nastroja.”

Rick
Senior programator
JK Machining

Siemens Digital Industries Software

Amerika +1 314 264 8499
Evropa +44 (0) 1276 413200
Asie-Pacifik  +852 2230 3333

siemens.com/software

nam umoznuje zvysit kvalitu forem
a pritom c¢tyrnasobné urychlit

obrabéni.“
Rick

Senior programator
JK Machining

Automatizace 3etfi ¢as a zvySuje
efektivitu programovani

Soucasti NX jsou nastroje, které
spole¢nost JK Machining vyuziva k
automatizaci a pfizplisobeni ndvrhu a
vyroby forem. Sablony procest poskytuiji
NC programatordm jistotu, Ze pouzivaji
provéfené metody a nastroje. ,Diky
$ablondm nemusim pro kazdou ulohu
zadavat tytéZ parametry, napfiklad
primeéry, hloubky fezu, posuvy a rychlosti,”
vysvétluje Rick. ,Mohu jednoduse pouzit
uloZenou $ablonu a ziskat drahu néstroje
za nékolik minut, pficemzZ nemusim
premyslet o hloubce, bo¢ni sténé ani
velikosti vroubkovani, coz by trvalo
pfinejmensim hodinu. Pouzivdame knihovnu
Sablon s provérenymi obrabécimi cykly,
napfiklad hrubovanim, pfed-dokoncovanim
a dokoncovanim, diky kterym je NC
programovani automatické. Tento pfistup
obrabéni znacné usnadriuje.”

Vysoka mira pfizptsobeni a automatizace

JK Machining také ocenuje oteviené
nastroje pro automatizaci a pfizptsobeni,
diky kterym si mdze pfizplsobit NX svym
pozadavk({m. ,Libi se mi zplsob, jakym NX
podporuje rlizné programovaci jazyky,”
fika Rick. “Diky tomu mohu napsat soubor
Zurnélu pro automatizaci v preferovaném
jazyce.” DalSim aspektem, ktery Rick

oceriuje, je moznost tvorby programtd NC
neumoZnioval upravit postprocesor pro 5osy
stroj. Okno NX Post Builder je vak naprosto
oteviené a umoZriuje snadnou Upravu
postprocesoru. Pomoci pfizplisobenych
postprocesord ziskdme programy, které
jesté urychli a zlepsi obrabéni.”

Dlouhodoby tspéch

Kalkman shrnuje vyhody NX pro tym JK
Machining: ,NX funguje prosté bezchybné.
Tento software pouzivame jiz dlouhou

a za tu dobu doslo k mnoha zménam.

V minulosti jsme pouZivali pouze 30sé
obrabéni, kdeZto dnes pouzivdme 50sé
obrabéni. Zacindme také s robotikou,
abychom procesy automatizovali jesté vice.
Diky automatizaci a neustalému zlepSovani
pomoci NX jsme ziskali reputaci firmy,
kterad svym zakaznikim vcas dodava formy
nejvyssi kvality. To ndm pomdhd zlstat
konkurenceschopnymi a rdst.”
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